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5. Gewindering mit Dichtung mittels
Doppelnutschliissels Matra 506a aus-
drehen und Gewindering sowie Ab-
standscheibe an Kugellager-Innen-

ring abnehmen.
Bild 156

Hinterradantriebsgehduse auf etwa
100° C anwdérmen, dann Ritzel mit
Kugellager, PaBscheiben hinter Ku-
gellager-Auflenring sowie Llager-
nadeln aus im Gehduse verbleiben-
dem Auflenring abnehmen.

Achtung! Bei etwaigem Auswechseln
des Kugellagers auf dem Ritzel die
Kugeleinfillseite nach vorn, in Fahrt-
richtung gesehen, einbouen. Bei el
waigem Auswechseln des Kugel-
logers ouf dem Tellerrad kann das
Lager durch die dafiir vorgesehenen
Bohrungen im Tellerrad mittels eines
Weichmetalldornes gleichmdBig her-
ausgeklopft werden.

Bild 157

6. Ritzel und Tellerradauswechslung

Ritzel und Tellerrad sind stets zu-
sammengehdrig. Bei Bezeichnung am
Tellerrad, z.B. 314—10, gibt die erste
Zoh! die Zusammengehérigkeit und
die zweite Zahl, + oder — 10, die Ab-
weichung des Grundmafles in ein-
hundertstel Millimeter fir den Ritzel-
einbau-Abstand an.

Bild 158

Das GrundmaB betrdgt 745 =+
0,05 mm, gemessen von Kugellager-
schulter am Rilze! bis Mitte Teller-
radachse,
War z.B. ein Radsatz + 10 einge-
baut und dos neue Ritzel hat + 30,
so ist zundichst eine zusatzliche Paf3-
scheibe (a) von 30 = 10 = 0,20 mm
zwischen Kugellager-AuBenring und
Sitzgrund im Gehéuse einzusetzen.
Bild 159

Zum Einstellen des Zahnspieles ist
ein  Bronze-Pafiring (b) zwischen
Nadellagerinnenring  und  Nadel-
lagerauflenring auf dem Tellerrad in
entsprechender Stéfke zu wdhlen.
Bild 160
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5. Dévisser, au moyen de lo clef double

Matra 506a, la douille filetée, avec le
joint, la retirer ainsi que lo rondelle
despacement sur la bague inté-
rieure du roulement.

Fig. 156

Chouffer le carter de couple @100” C.
environ, puis enlever le pignon avec
son roulement, les rondelles d'ajus-
tage derriére la bague extérieure du
roulement et les aiguilles du roule-
ment @ aiguilles dont la bague ex-
térieure reste dans le carter.

Attention ! Si I'on remplace le rou-
lement & billes, sur le pignon, bien
replacer l'ouverture de remplissage
de hilles dirigée vers I'avant, dans le
sens de la marche. Si I'on doit rem-
placer le. roulement @ billes de la
couronne, on peut le déchasser av
moyen d'un chassoir bronze passé
par les ouvertures prévues d cet effet
dans la couronne.

Fig. 157

. Remplacement du pignon et de la

couronne

Pignon et couronne sont toujours
opariés. L'inscription figurant sur la
couronne, par ex. 31410 représente,
pour le premier groupe de chiffres
(314) le No. d'opariage et pour le
second (~10 ou +10) l'écart de
fabrication, en centiémes de mm, sur
la cote de base pour le montage du
pignon.

Fig. 158

Lla cote de base est 74,5+ 0,05 mm,
mesurée depuis 'appui du roulement
a billes au pignon jusqu'ou centre de
Paxe de couronne. ;

Si, par exemple, un couple +10 pri-
mitivement monté est remplacé par
un couple neuf 430, il faut donc
ajouter une rondelle d'ujustage (a)
de 30—10:= 20 centiémes de mm =
0,20 mm entre la bague extérieure du
roulement a billes et sa portée dans

le carter.
Fig. 159

Pour régler le jeu entre les flancs des
dents, une rondelle d'ajustege (B),
en bronze, est prévue entre la bague
intérieure et la bague extérieure du
roulement & aiguilles et son appui sur
lo couronne. Son épaisseur doit étre

choisie en conséquence.
‘ Fig. 160




